
RESOLITE



Ventajas de Resolite
• Alta resistencia a ambientes altamente corrosivos.

• Excelente capacidad estructural.

• Mayor refuerzo con fibra de vidrio.
• Retardante a la flama, con aprobación de Factory Mutual.

Aplicaciones de Resolite
• Plantas químicas.

• Plantas tratadoras de agua.

• Plantas de fertilizantes.

• Plantas procesadoras de alimentos.

Resolite® – Laminados FRP de Alto Desempeño

Resolite® ha brindado a arquitectos, ingenieros, 
constructores y usuarios finales los más finos 
laminados para muros y cubiertas, elaborados a base 
de poliéster reforzado con fibra de vidrio (FRP), 
garantizando calidad y durabilidad en cada aplicación.

Nuestros laminados FRP están especialmente 
formulados para resistir ambientes altamente 
corrosivos, comúnmente presentes en:
▶ Procesos de galvanizado y decapado.

▶ Molinos de pulpa y papel.

▶ Plantas químicas y acereras.

▶ Instalaciones de tratamiento de metales.

▶ Edificaciones con celdas de ácido clorhídrico.
▶ Torres de enfriamiento.

▶ Plantas de tratamiento de aguas residuales.

▶ Diversas operaciones industriales de alto desgaste.

Con Resolite®, tu proyecto cuenta con un material 
confiable, diseñado para ofrecer máximo rendimiento, 
protección contra la corrosión y una vida útil 
prolongada, incluso en los entornos más exigentes.
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